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Strimmel-information...

HVORDAN SKAL HULSTRIMLER BEHANDLES?

Kontrol af hulning.

Med RC’s kontrollineal kan og ber man sikre sig, at enhver
hulstrimmel opfylder de hulletolerancer, der er angivet i vej-
ledningen for kontrol af hulstrimler.

Mazrkning og kontrol af opspoling.

For start af indhulning sikrer man sig — ved at pastemple eller
pasztte en selvklebende etiket med firmanavn osv. forrest
pa hulstrimlen (se illustration), at hulstrimlen senere bliver
korrekt opspolet.

Start og slut.

Af hensyn til RC’s hulstrimmelleeser skal der for og efter de
indhullede oplysninger veere ca. 35 cm ikke informations-
baerende hulstrimmel. Dette ber helst veere i form af »BLANK
TAPE FEED« eller, hvis dette ikke er muligt, da i form af
»TAPE FEED« eller »BLANK TAPE« (se illustration).

Opspoling.

Nar den feerdighullede hulstrimmel tages ud af maskinen,
skal strimlen spoles op bagfra pa en papkerne, der har en
indvendig diameter pa 45 eller 51 mm. Hulstrimlen m& ikke
fastgores til papkernen med selvkleebende tape eller lig-
nende. Under opspolingen péses det, at vindingerne ligger
plant med hinanden.

Der kan hos RC kgbes et elektrisk opspolingsapparat, der
vil lette opspolingen ganske betydeligt.

Stramning m. m.

Opstramning af hulstrimlen foretages ved, at man med den
ene hand fastholder papkernen, medens man med den
anden hand traekker i den frie ende af hulstrimlen, indtil
spolen er fast. Er der under opspolingen opstéet forskydning
af vindingerne, fjernes denne ved at laegge hulstrimmelspolen
pa et plant underlag og banke let med flad hand pa denne,
til alle vindinger ligger plant med hinanden, hvorefter en
sidste opstramning foretages.

Diameter.
Den ferdige hulstrimmelspole ber, af behandlingsmaessigt
hensyn, maximalt have en diameter pa 15 cm.

Reparation.

Beskadigelser, herunder brud pa hulstrimlen, der maétte

opsta under opspolingen eller lignende, skal repareres inden

afsendelse til RC finder sted. Reparationen foretages pa fol-

gende méade:

a. Stod brudkanterne teet sammen, dog uden at overlapning
finder sted.

b. Szt et stykke klart tape tveers over brudstedet pa hul-
strimlens overside, saledes at det helt deekker brudlinien.

c. Afklip tapen parallelt med hulstrimlens kanter.

| gvrigt kan der hos RC kebes et hulstrimmelsplejseapparat,

der, ved brug af en specialfremstillet gennemhullet tape, sik-

rer en perfekt reparation.

Nummerering.

Efter opspolingen kontrollerer brugeren, om etiket eller
stempel er pasat (pastemplet) og vender rigtigt (se illustra-
tion). Derefter udfyldes de pageeldende rubrikker med: evt.
virksomhedsnr., spolenr., periodenr., hulledato, angivelse af
indhold eller lignende, samt tydelig angivelse af det system,
hulstrimlen er inddata til ( RC-L@N, RC-FAKT, Gier-lon etc.).

Lukning.
Hulstrimlen lukkes med en elastik og intet andet. Selvklee-
bende tape, papirclips og lignende ma ikke benyttes.

Strimmelkvittering.
Brugere bedes medsende hulstrimmelkvittering (evt. in duplo
— kopi returneres).

Emballering.
Hulstrimlerne skal emballeres séledes, at de ikke beskadiges
under forsendelsen til RC.

Strimmelopbevaring.

Hulstrimmelmateriale, savel nye som ophullede spoler, skal
opbevares pa et passende fugtigt sted (60-65 % luftfugtig-
hed) og ma under ingen omstendigheder henstd lengere
tid i emballage af vandsugende materiale eller udsaettes for
udterring i sollys eller i neerheden af varmegivere (radiato-
rer, kontormaskiner etc.).



KONTROL AF HULSTRIMLER
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Ved hjzlp af RC's KONTROLLINEAL til 5-, 7- og 8-kanals hulstrimler kontrol-
leres hurtigt og sikkert, at den feerdighullede strimmel kan leses af RC 2000
hulstrimmellaseren, som anvendes i alle RC's servicecentre. Kontrollinealen
kan bestilles hos Deres sadvanlige kontakt eller direkte hos RC.

Anvendelse - afmeerk et fremforingshul pa strimlen (nr. 1),
— tael frem til fremferingshul nr. 51 og afmeerk dette,
- anbring strimlen pa linealen med kanten med de 3 store hulreekker (karakter-
huller) mod de 4 styreknaster nederst pa linealen (mzerket »A« p& ovensta-
ende foto).

Strimmelbredden kontrolleres nu ved hjzlp af de 2 hvide meerker overst til hojre pa linealen
(meerket »B« for 8-kanals og »b« for 5-kanals strimler).
Den overste strimmelkant skal deekke lidt af det venstre meaerke og ma ikke
daekke noget af det hajre.
Hvis dette ikke er opfyldt, m& strimmelrullen ikke anvendes, og der bor ske
henvendelse til leverandoren.

Fremferingshullernes kontrolleres ved at forskyde strimlen, indtil det afmezerkede fremferingshul

indbyrdes afstand (nr. 1) star midt over det hvide maerke 1 pa linealen yderst til venstre (»C« pa
foto). Strimlen strammes ud over linealen, og det andet afmarkede frem-
foringshul, meerket 51, ma nu ikke falde uden for det hvide mzerke 51 pa line-
alen yderst til hgjre (»D« pa foto).

Hvis dette ikke er opfyldt, ma hulleudstyret ikke anvendes og tekniker tilkaldes.

Fremforingshullernes afstand kontrolleres ved hjalp af den skra reekke af hvide meerker midt pa linealen

fra strimmelkanten (»E« pa foto). Strimlen forskydes med kanten lagt an mod styreknasterne,
indtil et fremforingshul ligger midt over et af de hvide marker i den skra
rekke. Dette mzerke méa hgjst ligge som nr. 2 fra den lodrette »NOMINAL«
position péa linealen (»F« pa foto).

Hvis dette ikke er opfyldt, ma hulleudstyret ikke anvendes og tekniker tilkaldes.

Kontrolhyppighed Inden dagens hulning startes, hulles og kontrolleres en provestrimmel. Derefter
ber alle strimler kontrolleres og identificeres straks efter starten. Skriv »KLK«
(kontrollinealkontrolleret) pa strimlen.

Kontrol herudover foretages som stikprevekontrol med jeevne mellemrum.

Elektrisk Opspoler Hulstrimmelsplejseapparat
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8-KANAL HULSTRIMMEL

. £ | A/S Olsen & Olsen S .22
E « T T o oo ®
- uw
g& (5 ®0 0000000000000
n

T e . ' Y °

6-KANAL HULSTRIMMEL (OLIVETTI)

A/S Olsen & Olsen
VIRKS SPOLE UGE

System:
RC-FAKT

5-KANAL HULSTRIMMEL (TELEX)
A/S Olsen & Olsen
VIRKS SPOLE UGE

System:
RC- FAKT

Ca. 35 cm fra hulstrimlens start til forste indhullede kode

TEKSTFORKLARING *
BLANK TAPE

BLANK TAPE FEED

TAPE FEED (ALL HOLES)

EKSEMPEL PA FORKERT START AF HULSTRIMMEL
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Hvis hulning genoptages, efter at hulstrimlen har veeret taget ud
af maskinen, ma det pases, at den »nye« start ikke far ovensta-
ende udseende.



Kontrollineal med angivelse af hulstrimmels placering (delvis)

Dette foto af RC 2000 hulstrimmellaeseren viser, hvorledes hulstrimlen er anbragt i
leeseren under indlesningen. Leasehastigheden er 2000 tegn i sekundet, hvilket
svarer til ca. 5 meter hulstrimmel i sekundet.

Dette narbillede af leesedelen illustrerer nedvendigheden af mindst 35 cm BLANK
TAPE FEED forrest pa hulstrimlen, samt hvorledes strimmel-etiketten skal veere
anbragt for at vende laeseret.

Her leeses hulkoden
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